OptiMill-Uni-HPC-Pocket
Taschen effizient frasen

Ungleichsteigung a # B

Bohrspitze

Helixférmiges Eintauchen (42CrMo4V) | ¢ 12

ve = 220 m/min
fz = 0,06 mm

n = 5.836U/min
vi = 875 mm/min
ap = 18 mm

Rampenfrésen in Guss (6GG40) | g 12

ve = 190 m/min
fz = 0,06 mm

n = 5.040 U/min
v = 907 mm/min
ap = 18 mm
Umax = 45°

Anwendungsbereiche:

/N,
2§ ] 2
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AUF EINEN BLICK

Universalbearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl
und Guss

In den Ausflihrungen ,lang“ (M3993) und ,,iiber-
lang“ (M3991) mit Zylinderschaftform HB im
Durchmesserbereich 5,7 bis 20 mm verflighar
Stirngeometrie mit integrierter Bohrerspitze
Geeignet fiir schréges Eintauchen bis 45°, zum
Helix-Frésen und Stechen

VORTEILE

Pilotbohrung und Werkzeugwechsel entfallen
Ausspitzung mit drei groBen Spanrdumen fiir
optimalen Spéneabtransport

Lange Standzeiten durch besondere Schneid-
kantenpraparation, verschleiBfeste Beschich-
tung und zéhes Hartmetall

Hohe Zustellméglichkeit bis 2xD



