MEGA-Speed-Drill-Steel
Hochstgeschwindigkeit in Stahl

Drei Fiihrungsfasen

Ballige Hauptschneidenform Fiihrung 2 Feinstgeschliffene

Spannuten

Fiihrung 1

S

AUF EINEN BLICK

Freie Nebenschneide

- Hochstleistung aus der

MEGA-Speed-Drill Reihe

Speziell auf Stahlbearbeitung abgestimmt

- Optimierte Schneidkantenform und Schneid-
eckenausflihrung

Einzigartiges, feinstgeschliffenes Nutprofil
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Doppelte Schnittgeschwindigkeit und 20 % hohere

Vorschiibe als bei konventionellen zweischneidi-
gen VHM-Bohrern maglich

271 271
18,1 18,1 - Extrem robuste und belastbare Schneide
- Hohere Standzeit
Schnellere Spanabfuhr
Hochste Produktivitat
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MEGA-Speed-Drill-Steel Wettbewerb A Wettbewerb B



